Materiali e tecniche

per I'impianto del vigneto

a prima scelta é

I quella se impiantare
0 NO un nuovo vi-
gneto. I dati statistici indi-
cano chiaramente che il con-
sumo di vino & in calo, al-
meno nei Paesi tradizionali
produttori, e le attuali su-
perfici sono in eccesso per i
fabbisogni, al punto che una
parte consistente del vino
prodotto va tolto dal mer-
cato tramite la distillazione.
Allora, perché impiantare
nuovi vigneti? Per fortuna
esistono zone viticole vo-
cate, produttrici di vini ri-
chiesti dal mercato, dove é
necessario rinnovare i vec-
chi vigneti. E invece certa-
mente sconsigliabile proce-
dere a nuovi impianti dove
si possono produrre grandi
quantitd di vini destinabili

Albino Morando
Agronomo

mmmm [ e scelte effettuate in fase d'im-
pianto del vigneto condizionano tutto il
ciclo della coltura. E quindi indispensa-
bile esaminare a fondo le diverse possi-
bilita (preparazione del terreno, sesti,
portinnesti, cloni, concimazioni, soste-
gni) ed adottare quelle che offrono piu
affidamento, anche se ad un primo
esame appaiono piu costose. Infatti i
calcoli di convenienza devono essere
fatti sull’intero ciclo, tenendo presente
che ormai i costi maggiori Sono spesso
quelli relativi alla manodopera.

Scelte economiche

Qualche conto econo-
mico aiuta a non avere sor-
prese. La figura 1 evidenzia
una approssimativa suddi-
visione dei costi. Questi va-
riano nel totale e nelle sin-
gole percentuali in fun-
zione degli ambienti e dei
materiali impiegati. Valori
normali ai prezzi correnti
oscillano da 35 a 45 milio-
ni/ha con quote annue di
ammortamento € manu-
tenzione che si aggirano sui
4-4.5 nmilioni, tenendo
conto di un ciclo di 27 anni.

Il terreno

La scelta del terreno é
fondamentale per la produ-
zione di uve di qualita. L'e-
sperienza e la sperimenta-

solo alla distillazione, anche perché é
probabile e auspicabile che presto ces-
sino gli aiuti, rendendo questa coltura
non conveniente in tali zone.

Per gli ambienti vocati, che nel no-
stro Paese interessano tutte le regioni,
quando si procede ad un reimpianto
si deve in primo luogo ottemperare
alle leggi vigenti che richiedono il rila-

scio dell’autorizzazione da parte degli
uffici regionali competenti.

Il reimpianto pud essere effettuato
solo per i terreni dei guali esiste la do-
manda di espianto effettuata non piu
di otto anni prima o per i quali si ac-
quisisce un diritto di reimpianto da
un altro vigneto spiantato e destinato
ad altra coltura.

Accessorn
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Figura 1 -
Suddivisione
percentuale dei
costi d'impianto
dal vigneto,

Proparazions tarmand
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zione hanno consentito di
individuare gli appezzamenti pil
adatti per ogni uva.

Normalmente i vitigni a ciclo
lungo vengono posti nelle esposizioni
piu soleggiate, mentre quelli a matu-
razione precoce possono adattarsi an-
che ai versanti pit freddi, dove I'illu-
minazione é minore (figura 2). E da
valutare anche la destinazione com-




Figura 3 - Lo sbancamento va fatto con criterio per evitare che FIEI.II'I4 L:ummeun Iunlunlun, ultudlﬂu:ulnpunm
le piante abbiano difficolta di ﬂllupmmm il terreno carente oggl & una rarita (Grasso Sergio).
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merciale dell'uva essendo pid esi-
genti, in fatto termico, i vini rossi da
invecchiamento, mentre & ['opposto
per i base spumante.

Preparazione del terreno

La meccanizzazione, anche se non
coinvolge la potatura secca e la ven-
demmia, esige comunque una ade-
guata sistemazione del terreno per fa-
cilitare il transito delle macchine.
Inoltre ¢'é il problema della regima-
zione delle acque di scorrimento su-
perficiale che possono provocare ero-
sioni e di quelle di infiltrazione peri-
colose per gli smottamenti. Le fogna-
ture ed i1 drenaggi vanno studiati da
personale esperto in collaborazione
con chi conosce la storia di quell’ap-
pezzamento ed é in grado di ricordare
se nel passato in quella zona si sono

Figum! llll fine del anno di
ne (b), la ba la d di
ll::unirnh tralci, il migliore dei quali

verra potato a 5-8 mal,'r:j allo scopo
dicu:ﬁhlimﬂun?:;‘urhfuhmbcmu
la parte basale per quelle medie o alte. Al
Mannult nnlunhuunhﬂuppo

pnuh.lra (e), mmi:hi di avere, nnl

terzo anno, la forma definitiva nﬂum
del Guyot (g). Per ottenere il cordone
orizzontale speronato si dovra attendere
ancora un anno (h). Per le forme alte, al
hrzumtlm'q:hui“ edin
quello successivo si fnrmmiupu
mgﬂ{mm
tendone, 0CCOrme ancora un anno
purmrnﬁyhmz,cum-nﬂ.ﬂc N
BOsitAs anticinare o U mana iegetio
ré di un anno a
questo procedimento standard.
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verificati movimenti dannosi del ter-
reno ed in che misura. Per le fogna-

ture ¢ d’obbligo ricorrere a tubazioni,
mentre per il drenaggio possono ser-
vire anche pietre, laterizi, ecc.

Il livellamento del terreno presup-
pone sempre l'accorgimento di evi-
tare sbancamenti importanti senza
aver provveduto a riportare una ade-
guata quantita di terreno «buono» so-
pra quello «crudo» rimasto dopo I'a-
sporto, allo scopo di evitare gli incon-
venienti visualizzati in figura 3.

Lo scasso pud essere fatto con mac-
chine diverse (aratro ad argano, cin-
golato, escavatore, ripper) operando
su tutta la superficie 0 a zone. La
prima soluzione é ottimale per smuo-
vere tutto il terreno e costituire una
grande massa in grado di trattenere
I'acqua, ma pud favorire gli smotta-
menti, soprattutto quando si com-
mettono errori nella direzione dei sol-
chi e non vengono predisposti ade-
guati drenaggi.

Concimazione d'impianto

La concimazione d'impianto ha lo
scopo di rifornire il terreno degli ele-
menti mancanti per il corretto svi-
luppo delle giovani piante ed ha il
vantaggio di interessare tutta la su-
perficie a diverse profondita, cosa im-
possibile in seguito.

Questo intervento & particolar-
mente importante per i terreni di me-
dio impasto o argillosi, nei quali la
circolazione in pmﬁmmté degli ele-
menti nutritivi & pid difficoltosa
perché vengono trattenuti dal potere
di scambio del terreno.

Per tutti i terreni & molto utile I'ap-
porto di sostanza organica (letame) in
gquantitd variabili fino a 600-800
q/ha.

Conviene poi aggiungere fosforo e
potassio, mentre ulteriori apporti
azotati possono essere fatti in seguito
in funzione delle necessita.

Scelta del portinnesto

In condizioni normali di ambiente
e terreno le diversita tra i portinnesti
si attenuano molto, mentre la scelta
del soggetto diventa determinante
quando il terreno & difficile per ec-
cesso di calcare, siccitd, umiditd, pre-
senza di salsedine ecc.

L'esperienza ed il consiglio di tec-
nici che conoscono bene i risultati
pratici e sperimentali di una determi-
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Tab. 1 - Principali caratteristiche delle diverse sistemazioni del vigneto,

Sistemazioni

Aspetti positivi

Aspelti negativi

Girapoggio

Cavalcapoggio

In traverso

A spina

Rittochino

Ripiani
raccordati

Terrazze

Sistemazione del passato necessaria per
mantenere sempre la stessa quota e fa-
cilitare il traino animale,

1 filari sono diritti, indipendentemente
dall'irregolarité del terreno,

I filari vengono disposti in posizione
ortogonale alla linea di massima pen-
denza, rallentando il flusso dell'acqua.
Lavanzamento dei mezsi meccanic
non incontra pendenze lungo il per-
COrs,

Presenta le stesse condizioni della pre-
cedente, con in pid il vantaggio di una
razionale regimazione delle acque di
scorrimento superficiale. Viene consi-
derata la forma pit adatia per sistemare
le pendici collinari, ma presuppone una
adeguata preparazione del terreno
prima dell"impianto.

La disposizione dei filari dall'alto verso
il basso facilita la meccanizrarione an-
che con pendenze molto elevate, Con
questa sistemarione si pud effetiuare la
vendemmia meccanica anche con in-
clinazioni del 30-40%,

Sono forme studiate per consentire la
meccanizrazione anche su pendenze
elevate e ridurre i rischi di ribaltamento
sulle caperzagne. Offrono una buona
resistenza all'azione erosiva delle ac-
que ¢ rendono abbastanza comode le
operazioni manuali,

11 terrazzamento ¢ la soluzione adot-
tata, da sempre, per quei terreni dove la
pendenza non consente altre alterna-
tive. In questo modo si créa una impor-
tante barriera di abbattimento della ve-
lociti delle acque, limitando 'erosione,

Il filare, curvo per seguire le linee di li-
vello, rende difficile il tracciamento del
vigneto ed in seguito ostacola le lpvors-
zioni meccaniche ed il tensionamento
dei fili che tendono a ribaltare i pall.

Il filare cambia continuamenie quota
altimetrica creando qualche difficoltd
per be lavorazioni meccaniche, Viene
favorita 'erosione.

Man mano che aumenta la pendenza
del terrenc peggiora la stabilitd dei
mezzi in transite, Certe lavoraziond
quali la fresatura o l'erpicatura ten-
dono a formare dei gradoni di lavora-
rione che, se da un lato favoriscono il
passaggio nell'interfila, dall'altro osta-
colano le lavorazioni nel sottofila.

Oltre a quelli indicati per la sistema-
zione in traverso e il costo del livella-
mento del terreno a piani inclinati, nei
raccordi dei quali si posizionano le ca-
pezzagne, che svolgono contempora-
neamente funzione di compluvio o di-
spluvio nei confronti delle acque. E es-
sencriale che ['erosione non interessi al-
tre zone, pena la perdita della funzio-
nalitd di questa sistemarione.

La pendensa uniforme e la mancanza
di ostacoli favoriscono I"azione erosiva
delle acque superficiali, rendendo que-
sta sistemazione non idonea per i ter-
reni poco coerenti. Dove Ierosione
non & un problema, esiste comunque la
maggiore scomoditd del sistema per
tutie le operarioni manuali.

Il costo per la sislemazione & notevole.
Un altro aspetto meno positivo, peral-
tro da verificare caso per caso, & il mi-
nore sfruttamento dello spazio, per cui
diventa meno facile avere un numero
elevato di piante ad ettaro, a meno di
non diminuire le distanze sulla fila,

I costi di formazione ¢ di manteni-
mento delle termzze sono elevatissimi,
tant'é che queste sistemazioni trovano
molia difficoltd a sopravvivere. La si-
stemazione a terrazze rende molto dif-
ficili la meccanizzazione ed i trasporti,
in pratica ottenibili solo con monoro-
taie a cremagliera,

nata zona possono essere di grande
aiuto. In ogni caso puo essere vantag-
gmsn non limitarsi ad un unico por-
tinnesto, ma inserirne diversi, tra
quelli ritenuti piu idonel. In questo
modo si riducono i rischi e si migliora
la qualita del vino, reso pil armonico
e completo da piante caratterizzate da
un metabolismo leggermente diverso,

Scelta del vitigno e del clone

Anche in questo caso & importante
diversificare: per il vitigno allo scopo
di non essere vincolati da un unico o

pochi prodotti che potrebbero avere
un andamento del mercato non sem-
pre positivo; per il clone conviene
sempre avere vigneti multiclonali
perché é dimostrato sperimental-
mente che offrono risultati enologici
migliori del vigneto costituito da un
solo clone.

Impianto delle barbatelle

Le barbatelle innestate vengono
commercializzate in mazzi da 25, le-
gati con una fascetta inviolabile, mu-
nita di cartellino contenente 1 dati di
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identificazione del produttore, del
portinnesto, della varieti e, se si tratta
di materiale certificato (cartellino az-
zurro), del clone.

La messa a dimora presuppone che
il terreno sia adeguatamente prepa-
rato ¢ in tempera. Nel possibile é me-
glio gia aver impiantato i pali: in que-
sto modo ¢ pit facile avere filari per-
fettamente allineati.

Comunemente I'impianto viene
fatto a mano conficcando la barba-
tella (a cui sono state accorciate le ra-
dici ad un centimetro) direttamente
nel terreno con I'aiuto di una forcella.
Piii laborioso, ma migliore I'impianto
a buca che consente di lasciare le ra-
dici pit lunghe. E possibile anche
I'impianto a macchina, ma per ora é
poco diffuso.

I sostegni della vite

Pali di legno

[l palo di legno ¢ stato per molto
tempo quasi I'unico sostegno per la
vite. I motivi per i quali questo tipo di
tutore ancora oggi riesce a mantenere
il suo successo, nonostante I'impiego
di altre sostanze come il cemento, il
metallo o la plastica, sono da ricercare
nelle numerose caratteristiche posi-
tive di cui dispone. Il palo in legno,
infatti, oltre ad avere un costo accessi-
bile, specie se ¢ prodotto nella stessa
arzienda, si presenta come un sostegno
leggero, facilmente manovrabile e
flessibile, che resiste bene agli urti ac-
cidentali provocati da macchinari o
colpi di vento. Inoltre, un grosso van-
taggio ¢ rappresentato dal suo possi-
bile riutilizzo in caso di rottura e da
facile recupero a fine ciclo.

Va perd fatto notare che il legno é
un materiale facilmente corruttibile a
causa di attacchi microbici e per 'e-
sposizione alle intemperie.

Per aumentarne la durata si pos-
s0no sottoporre i sostegni a partico-
lari trattamenti di protezione come
I'immersione in solfato di rame o il
trattamento in autoclave con solu-
zioni di rame-cromo-arsenico (tana-
lizzazione) oppure cromo-rame-boro
o rame, boro ed altri sali non tossici,

La tanalizzazione assicura una du-
rata nettamente maggiore rispetto al
palo non trattato, ma non é scevra di
inconvenienti, legati soprattutto allo
smaltimento dei sostegni a fine ciclo
che, a seguito di questo trattamento,

come azobé, dopo un trattamento

impermeabilizzante a base di cere ed altre
sostanze che proteggono il legno nei primi anni
consentendo una graduale stagionatura ed

evitano fessurazioni e deformazioni
{TecnoALP).

Figura 9 - Pali trattati in autoclave pro
vengono considerati rifiuti tossici da
tratiare in appositi inceneritori.

Non tutte le essenze che vengono
utilizzate per la costruzione dei pali
necessitano di impregnazioni: ad
esempio il castagno, la robinia e I'a-
zobé, se cresciuti lentamente in am-

Figura 7 - Pacchi di pali di bongossi, noto anche

pa_r I'impiego {nlnrlium].

Figura 8 - Particolare di palo di
pino silvestre trattato in autoclave,
con in evidenza il contrassegno
RAL nel quale & indicato I'anno di

Froynul codice
_::lr: I’hﬂpmg:mslllnlmu].

£
oy

bienti poco fertili forniscono legni
duri, poco porosi, resistenti a mar-
ciumi e parassiti e quindi possono es-
sere impiegati senza trattamenti,
dopo un adeguato periodo di stagio-
natura. Al contrario il pino sia marit-
timo che silvestre e il larice essendo
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pill porosi e leggeri non possono es-
sere impiegati senza essere stati sotto-
posti a trattamenti protettivi.

Per il bongossi (azobé) si procede
ad un trattamento superficiale che at-
tenua considerevolmente i rischi di
deformazioni del legno nelle prime
fasi di esposizione agli agenti atmo-
sferici (figura 7).

L'immersione nel solfato di rame,
gid nota nei secoli scorsi, permane
una buona protezione, ma & poco pra-
tica e di difficile attuazione a livello
industriale, perché i risultati miglioni
si hanno con un bagno di 10-15
giorni.

Pali di cemento

Il cemento armato €& entrato in
campo viticolo nel secolo scorso e da
quel momento molte tecniche sono
state sperimentate al fine di aumen-
tarne la resistenza del sostegno facen-
done perd diminuire il peso.

L'evoluzione del palo in cemento
armato vede alla sua origine il palo
stampato che si presenta pesante e
poco maneggevole oltre a essere poco
resistente a causa delle bolle d’aria
che si formano nel manufatto al mo-
mento della gettata di calcestruzzo.

Per aumentare la resistenza si é in-
trodotta la vibrazione dello stampo in
modo da far assestare il conglomerato
cementizio ed evitare la formazione
di punti deboli.

Con questa tecnica si oltengono
buoni risultati, soprattutto se si opera
in cantieri specializzati, nei quali il
dosaggio degli inerti, del cemento e
dell’acqua & molto accurato e costante
nel tempo.

I pali vibrati possono essere a se-
zione quadrata con fori per il passag-
gio dei fili e con eventuali fessure lon-
gitudinali per alleggerire il manufatto
(figura 12). Esistono anche pali vi-
brati a sezione rotonda (figura 11).

I pali centrifugati, caratterizzati da
una forte compattazione esterna e
una zona centrale vuota, che avevano
una minima diffusione negli anni *50
sono oggi abbandonati.

La soluzione piu all’avanguardia &
quella impiegata per la realizzazione
dei pali precompressi che, oltre a ga-
rantire una buona resistenza agli urti,
agli agenti atmosferici ed agli aggres-
sivi chimici, offre anche svariate di-
mensioni e forme che permettono I'a-
dattamento alle diverse situazioni,
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Figura 13 (a destra) - Pista per
la produzione dei pnll

vrazone (Comavifnprme
I'ID [+ ]
formate da due tre fili di
accialo) a pressioni elevate,
quindi si @ in automatico
la gettata di calcestruzzo, se
necessario si accelera la presa
introducendo acqua calda o
vapore nell'interca
sottostante lo
si sollevano e si taglia

alla lunghezza

no
rltn.p'

Figura 14 - Pali ssi
tradizionali ed a spigoli
arrotondati di diverse
dimensioni (Valente). La
variante a spigolo arrotondato é
indispensabile qualora si
intenda adottare la vendemmia
meccanizzata. 14

Figura 10 - Distribuzione
meccanica del calcestruzzo
impastato con apposito
miscelatore e posa del primi
tondini di ferro con
successiva vibratura
(Tecnocementedil).

Figura 11 {n destra) - Gabbia
metallica (assemblata con
lamierino) e palo di cemento
vibrato a sezione tonda (La
MNuova Loniti).

ura 12 J& sinistra) - Pali
iversi tipi e
dlmmuiunl {Cassi Manufatti -
Cemento).




Trale innovazioni in questo settore
si deve segnalare la recente produ-
zione dei pali precompressi a spigoli
arrotondati che, in caso di vendem-
mia meccanica, non lasciano cadere
frammenti di cemento, inquinanti
per il mosto e con azione abrasiva
nelle attrezzature di trasporto del pro-
dotto, in particolare nelle pompe.

Per esigenze estetiche il cemento
pud essere colorato con sostanze mi-
nerali che conferiscono una tonalita
che tende al porfido, ma piu smorzata
¢ quindi devole anche quando
manca I'effetto ricoprente della vege-
tazione. 1 pali colorati sono richiesti
soprattutto in Alto Adige.

Pali metallici

L'impiego dei sostegni metallici
(acciaio carbonioso) é molto diffuso
in Francia, Svizzera ¢ Germania,
mentre solo ultimamente si sta am-
pliando nel nostro Paese, per merito
di una azienda specializzata.

Per i pali laminati a caldo si im-
piega normalmente dell’acciaio a
basso tenore di carbonio (acciaio
dolce), mentre per i profilati a freddo
possono essere preferiti acciai legger-
mente pil duri ed elastici.

Il laminato piti comune & quello a
T, ma per altezze non elevate € valida
anche la forma ad L (figura 15).

Alcune ditte producono paletti
con profili particolari (figura 16),
:lnunili di asole laterali per il sostegno

ei fili.

e e Dt
a eaT bili per paleria
da vigneto

Figtnﬁ'-meﬂlﬂhﬁhedlmamﬁuﬁmdﬁuzlmﬂt?ﬂv&m-
Metalgoi).

L’acciaio pud essere lasciato tal
quale (si forma uno strato di ruggine
che protegge in parte il metallo da
successive ossidazioni), pud essere
zincato a caldo (la durata aumenta
notevolmente, ma crescono anche di )
molto i costi) oppure plasticato (pro- ¥
cedimento con costi e durata inter-
medi ai due precedenti).

Solo nei terreni acidi o ricchi di
salsedine il ferro nudo viene attac-

Figura 18 - Vigneto totalmente realizzato
mmmimlimmm
nox -
Shindustrie).
Figura 19 - Per la del palo di
lﬂhhlmﬂwmﬂmwlmm
prima punzonato per ottenere e
quindi profilato con rulli Tale

intervento determina sul o il
fenomeno dell'incrudimento che aumenta
meccanica
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Lept s

ura 20 -

erenza tra
zincatura leggera
(a sinistra) e
zrincatura pesante

Figura 21 - Filo di
ide di

colore nero (Bayer
- Navarra).

ra 22 -
%zlunl diverse
di fili di acciaio
inossidabile Vitifil

sortium).
Questo filo di AISI
304 viene trafilato
con una i
metodologia
particolare che
conferisce una
resistenza molto
elevata, pur

mantenendo
:“:I“h“muh
ndispensabile per
applicarlo
agevolmente.

Figura 23 - Per le
forme di

apposite macchine
e pud essere
commercializzato
come tale da
distendere in
campo, oppure in
matasse con il filo
ia disteso
ignetinox).

cato rapidamente e la durata dei pali
non protetti difficilmente superai 10
anni.

Da qualche anno si stanno speri-
mentando con  successo (recente-
mente anche su vasti impianti) i pali
realizzati in acciaio inossidabile, ma-
teriale in grado di durare per tutta la
vita del vigneto. . ™

L’obiettivo é quello di costituire un
insieme di strutture di sostegno total-
mente con questo materiale nobile e
quindi non dover precedere a manu-
tenzioni e sostituzioni per tuita la du-
rata dell'impianto.

Gli acciai inossidabili piu comune-
mente utilizzati sono quelli ferritici e
austenitici.

1 primi, meno costosi, presentano
talvolta delle macchie superficiali
che, anche se non incidono sulla resi-
stenza, disturbano dal punto di vista
estetico.

Gli austenitici (Aisi 304) offrono
invece le massime garanzie di durata
nel tempo.

Fili per vigneto

Fino ad alcuni decenni fa il mate-
riale pit usato per la produzione di fili
era senza dubbio I"acciaio carbonioso
che, impiegato come tale o protetto
solo con leggere zincature, non garan-
tiva una lunga durata.

Per questo motivo le ditte produt-
trici hanno messo a punto speciali
procedimenti per aumentare la resi-
stenza alla corrosione dei fili di ac-
ciaio carbonioso ed in particolare la
zincatura pesante (figura 20), la prote-
zione con zinco e alluminio e la even-
tuale successiva plasticazione,

Quest'ultima pud essere ottenuta
per estrusione del polimero plastico,
ma la guaina ottenuta & poco aderente
e quindi la protezione modesta, men-
tre risultati nettamente migliori si ot-
tengono con la plasticazione per sin-
terizzazione, che assicura la massima
tenuta anche quando si causano abra-
sioni accidentali. ‘

Un filo particolare & quello realiz-
zato in pohiammide (figura 21), solita-
mente di colore nero. E essenziale che
il polimero sia perfettamente stabiliz-
zato nei confronti di raggi ultravio-
letti e che mantenga nel tempo la sua
elasticitd.

I fili prodotti attualmente presen-
tano queste caratteristiche ed assicu-
rano un'ottima stabilitd dimensio-



nale, al punto che non sono necessari
tenditori, percheé il filo si mantiene in
tensione grazie alla elasticita di cui é
dotato.

Megli ultimi 10-12 anni si & molto
diffuso I'impiego dell’acciaio inossi-
dabile anche per la produzione dei fili
da vigneto.

I vantaggi sono notevoli perché,
alla durata sicuramente uguale o su-
periore a quella del vigneto, si accom-
pagna la notevole resistenza di questo
materiale che ha anche il pregio di un
allungamento minimo 1,6-3%, tale da
richiedere solo occasionalmente la ri-
tensionatura.

I costi elevati della materia prima
vengono attenuati dalla possibilita di
impiegare diametri ridotti (finoa 0,7
mm), per cui il materiale é complessi-
vamente di poco pil costoso dell’ac-
ciaio zincato.

Il tipo di acciaio inox pit comune &
I'Aisi 304; impieghi locali interessano
I"Aisi 302, quasi identico come com-
posizione ma pit duro.

Esperimenti vengono fatti con ac-
ciai ferritici, ritenuti un po’ meno re-
sistenti.

Tah. 2 - Accessori per sostegni.

Accessori - puntoni: impediscono il ribal-

per la tamento del palo;
sistemarione - cravatte o collari: collegano il
dei pali puntone con il caposaldo;

- poggiapali: allargano la base
di appoggio del sostegno per
aumentarne la stabilitd;

- CAPPUCCE: SErvOno per sorreg-
gere i fili posti alla sommita
del sostegno, 0 per protezione.

Accessori - dispositivi per reggere o fis-

per la sare i fili al palo;

sistemazione - traversine o distanziali: con-

dei fili senlono di sistemare coppie
parallele di Al ati ad imbri-
gliare la vegetarione;

sistemi di giunzione dei fili:

consentone di riparare rapi-

damente fili rotti;

= ancore: costituite da elementi
metallici, di pietra o cemento,
vengono interrate e collegate
alle testate per assicurarne la
stabilitd;

= tendifili: consentono un -

pido lensionamento dei fili al-

lentati per allungamento del

filo steszo o movimento dei

i

capisaldi,
Accessori - bracci per doppie cortine
speciali (GDC, duplex, ecc.);

- accessori per rele antigran-

= sistemi per sorreggere i tubi di
irrigazione,

e

Figura 24 - Diversi tipi di cravatte di ferro zincato impiegate su pali di cemento. Da

l..t:n:?iT su palo quadrangolare (Valente), triangolare {Arcotrave) e rotondo (La Nuova

Figura 27 -
Tendifili di diverso
tipo (Consortium,
TecnoALP,
Servadel, ecc.).

Figura 28 -
Tendifili eimarisios
realizzati in lega di

alluminio,
resistente dal
punto di vista
meccanico ed alla
corrosione. |l
modello piccolo

i s
m su
qualm di
filo fino ad un
diametro di 3,4
mm, quello grande
su fili a 6,4 mm
(Ferro A).

Figura 25 (a
:Ig"ilh'ﬂ} -{
Traversine in lega
di alluminio: quella
piccola porta i fili
distanziati di 15
cm, quella grande
di20 0 23 cm
(Ferro A).

ura 26 (a

destra) - Collari
tendifilo per pali a
sezione quadrata,
rotondaeda
spigoli arrotondati
(Vignetinox).
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Accessori

L’ancoraggio del palo ed il posizio-
namento dei fili richiedono spesso
degli accessori che agevolano tali ope-
razioni e le rendono pid funzionali
(tabella 2). I

Le ditte produttrici, ma spesso an-
che gl stessi viticoltori, in base alle
esigenze sono stati in grado di realiz-
zare o perfezionare degli accessori
molto utili.

In generale un accessorio deve ri-
spondere ai seguenti requisiti:

- essere effettivamente utile;

- risultare semplice a livello co-
struttivo e di funzionamento;

- venire realizzato con materiali
duraturi nel tempo, per evitare che il
deterioramento di questio pezzo vada
a compromettere la resistenza del filo
o del palo;

- presentare costi accessibili e co-
mungque proporzionati al vantaggio
offerto.

Messa a dimora dei sostegni

L'impianto dei sostegni presup-
pone che venga prima effettuato il
tracciamento dei filari con 1 sesti pre-
scelti.

La tendenza attuale é verso di-
stanze equilibrate, in grado di consen-
tire il transito dei mezzi meccanici,
ma anche di assicurare un investi-
mento di piante ad ettaro tale da for-
nire la migliore qualitd. Non cre-
diamo che la qualita dipenda in modo
determinante da un’alta densita di
impianto, ma é ovvio che sono neces-
sari almeno 3-5 mila ceppi/ha per la
produzione di rossi importanti ¢ poco
meno per i bianchi.

Impiantando prima i pali si otten-
gono filari perfetti e si rende estrema-
mente agevole la messa a dimora
delle barbatelle, anche se in posizione
molto vicina al palo, come pud con-
venire in molti casi ed in particolare
disponendo i ceppi due a due. Si deve
per forza procedere in modo opposto
con I'impianto a macchina.

Il tracciamento é bene sia fatto da
personale esperto che pud studiare la
posizione migliore dei filari e delle ca-
pezzagne, anche per 1 terreni declivi
ed irregolari.

Naturalmente, come per tutti 1 la-
vori successivi, anche I'impianto é
notevolmente favorito nei terreni
pianeggianti ... ma, per fortuna, anche
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Figura 29 - Trivella

Sgllnnta al piantapali
L sse). Il movimento

idraulico con
possibilita di
rotazione nel due
sensi per evitare
inceppamenti. Si
pamnu ru%glunnurc

cm, unciw con
inclinazione fino a
45° La stessa
macchina viene
utilizzata come
plantapali. | pali
vengono serrati da
manicotti idraulici che
consentono, a
seconda della
necessita, di
impiantare o
aspiantare il
sostegno.

Figura 30 - Piantapali
«a pendolos (Olmi). Il
particolare attacco a
cemiera posiziona il
dispositivo di
pressione in verticale
quasi
automaticamente.

dispositivi idraulici
azionati
manualmente. La
ondita di
fissione pud essere
guida Jmh to
s men
del palo. Per
I'esplanto dei tutori &
in dotazione una
apposita staffa.

ura 31 - Plantapall posizionato
a fianco del mezzo, abbinabile a
qualsiasi trattore a cingoli
Colombardo). Il martinetto
draulico & in grado di conficcare
il palo anche se & sprovvisto di
punta, anzi questo favorisce la
pnrpandlno-‘luriti del
mento.

stessa macchina pud servire
per spiantare i pali e, con poche
mrlal:hni, si pud applicare la



se con qualche difficolta si reimpianta
ancora molto in collina.

Dopo aver effettuato il traccia-
mento si distribuiscono i pali, che si
piantano a mano forando il terreno
con il palo di ferro o con la trivella o,
molto meglio, per pressione tramite
pala meccanica, escavatore o con ap-
posito piantapalo.

L'introduzione a pressione pre-
senta il vantaggio di non alterare il
terreno circostante il palo (facilitando
la messa a dimora delle barbatelle
adiacenti il sostegno) ed assicura la
massima stabilitd al tutore. Qualche
difficolta si presenta nei terreni molto
duri o sassosi dove pud essere neces-
saria la trivella.

I fili vengono posati svolgendoli
dalle matasse o bobine in cui sono im-
ballati e fissati direttamente al palo o
alle apposite traversine.

La posa dei fili alti pud essere ritar-
data di un anno, mentre é essenziale
disporre, in corrispondenza di ogni
barbatella, un piccolo tutore interme-
dio per consentire alla vegetazione di
svilupparsi in posizione perfetta-
mente verticale.

Controlli sulle caratteristiche ﬁs’fchg
chimiche e meccaniche dei sostegni

I sostegni sono sottoposti ad una
serie di sollecitazioni fisiche, chimi-
che, biologiche e meccaniche che ne
possono compromettere la stabilita,
Per 1 sostegni diffusamente impiegati
si dispone di dati bibliografici e di

Figura 32 -
Risultati di
prove di
corrosione
effettuate su

In alto la
rate nuova,
sotto la rete
dopo 25 cicli
di prova
Kesternich
atmosfera
ndustriale
contenente
502). (Prove
effettuate
quu
Istituto
Ricerche
Breda).

esperienze pratiche che orientano le
scelte del viticoltore,

Per 1 sostegni di recente introdu-
zione (nuovi rivestimenti, impregna-
zioni del legno introdotte da poco
ecc.) & invece opportuno conoscere a
priori la tenuta di tali materiali sotto-
ponendoli a prove adeguate in appo-
siti laboratori (figura 32).

Naturalmente, anche a fronte di ri-
sposte positive da parte di queste ana-

#:ﬁllé:lmpa}.

lisi preliminari, & sempre essenziale la
prova di campo che pone il sostegno
nella reale situazione operativa.

Anche per I'acquisto di nuove rea-
lizzazioni del mercato é sempre pru-
dente la regola di effettuare prima
delle prove su superfici non molto
estese e solo dopo operare su superfici
pitl grandi.

Conclusioni

La sintesi stringata di queste poche
pagine non pud certo fornire indica-
zioni definitive sulle scelte da effet-
tuare all'impianto del vigneto, ma of-
fre una panoramica orientativa dalla
quale il viticoltore pud partire per ul-
teriori approfondimenti. E utile do-
cumentarsi pit a fondo sui testi at-
tualmente disponibili, le fiere agricole
sono sempre fonte di utili informa-
zioni, poi conviene sentire le opinioni
di conoscenti ed infine si approda alla
ditta produttrice o al rivenditore. Di
solito da un fornitore si hanno indica-
zioni molto interessanti ... sui difetti
della concorrenza e ... parlando con
molti il quadro diventa completo. Per
certo conviene poi acquistare da un
rivenditore di fiducia con il quale si
possono chiarire gli ultimi dubbi.

Nell'insieme & una bella fatica, ma
vale la pena dedicare tutto il tempo
necessario per acquistare attrezzature
che devono mantenersi efficienti il
pit a lungo possibile, meglio se per
I'intera vita del vigneto.

Albino Morando
Materiali e tecniche per I'impianto del vigneto
Volume di pagg. 174, 355ill., - F.to cm 21x29,7 - Prezzo L. 45.000

In questo manuale, I'Autore affronta le problematiche dell'impianto del vigneto in
modo sistematico e completo per fornire tutte le informazioni necessarie a tecnici, stu-
denti e agricoltori.
Le numerose illustrazioni agevolano la comprensione del testo ¢ stimolano la curiosita
verso tecniche, attrezzature e materiali meno noti o in fase di diffusione. Una parie
considerevole viene dedicata ai sostegni verticali ed orizzontali, agli accessori, ai con-
trolli delle diverse attrezzature e loro posa in opera.

Il testo si completa con un utile indirizzario delle aziende produttrici delle materie
prime per I'impianto del vigneto - Il terreno - La barbatella - Piantamento e prime cure
al vigneto - Evoluzione dei sostegni - Pali di legno - Pali di cemento - Pali metallici -
Sostegni minori - Fili per vigneto - Accessori per sostegni ¢ legacci - Resistenza dei
sostegni e controlli - Messa in opera dei sostegni e manutenzione - Appendici.
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